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) Abrei^beutel aus Kunststoffolle 

Bei einem AbreiSbeutel aus Kunststoffolie mit zwei im 
nahen Bereich des die Einfiilloffnung bildenden Randes vor- 
handenen Aufhangelochern ist zwischen einem Aufhange- 
loch (13) und dem Rand (14) des Beutels (10) ein Einschnitt 
(15) vorhanden und zwischen dem Einschnitt (15) und dem 
Aufhangeloch (13) ein Steg. Oabei sind in einer Follenlage 
bei einem Beutel mit Aufhangelochern (13) in mehreren Fo- 
iienlagen nur Aufhangelocher vorhanden, die den Steg (16) 
zwischen Einschnitt und Aufhangeioch aufwelsen und die 
Aufhangelocher der anderen Folienlagen {eweils mit einem 
Schnitt versehen sind, der das Aufhangeioch (13) mit dem 
Rand des Beutels verbindet. 
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AnsprUche 

1. AbreiBbeutel aus Kunststoffolie mit zwei im nahen Bereich des 
die EinfiilTdffnung bildenden Rand vorhandenen Aufhangelochern, 
dadurch gekennzeichnet.daB zwischen einem 
Aufhangeloch(13)und deni Rand {t4) des Beutels (10) ein Einschnitt (15) 
vorhanden und zwischen dem Einschnitt (15) und dem Aufhangeloch (13) 
ein Steg (16) vorhanden ist. 

2. AbreiBbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

z e i c h n e t , daB in einer Folienlage (12) bei einem Beutel mit 
Aufhangelochern (13) in mehreren Folienlagen (11, 12) nur AufhSngelocher (13) 
vorhanden sind, die den Steg (16) zwischen Einschnitt (15) und AufhSnge- 
loch (13) aufweisen und die AufhangelBcher (13) der anderen Folienlagen 
(11, 18, 19, 20, 21) jeweils mit einem Schnitt (15) versehen sind, der 
das Aufhangeloch (13) mit dem Rand des Beutels (10) verbindet. 

3. AbreiBbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

z e i c h n e t , daB die AufhSngelocher (13) im Bereich der Seitenfalten 
(17, 18, 19, 20) und in diesen angeordnet sind. 

4. AbreiBbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

z e 1 c h n e t , daB si ch an das Aufhangeloch (13) unmittelbar der 
Einschnitt (15) zum Beutelrand anschlieBt. 

5. AbreiBbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rand des Aufhangeloches (13) .den Rand (17) des Beutels berlihrt. 

6. Vorrichtung zum Herstellen eines AbreiBbeutels nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dalJ das Werkzeug zum Stanzen 
des Aufhangeloches (13) auch das Messer (4!^ zum Schneiden des Ein- 



schnittes (15) aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB an dem Stempel (30) zuiti Stanzen des Aufhangeloches (13) 

ein Messer (41) angeordnet ist, das zwei in verschiedenen Hohenlagen 
befindliche Schneiden (42, 43) aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Stanze (30)niit einer Ausnehmung versehen ist, in die 
das Messer (41) eingesetzt und durch ein Festklemraelement (46),zum 
Beispiel Schraube, gesichert ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
n e t . daB das Messer (41) in der Ausnehmung radial zuni STenipel (30) 
verschiebbar angeordnet ist. 

10. Vorrichtung zum Herstellen des AbreiBbeutels mit in mehreren Folien- 
lagen vorhandenen Aufhangelbchern nach Anspruch 2, dadurch 

g e k e n n z e i c h n e t , daB in dem Folienschlauch eine Pla1:te (28) 
vorhanden ist, die ini Bereich der anzubringenden Aufhangelocher (13) mit 
den Einschnitten (15) mit durchgehenden Durchbrechungen (23, 33) versehen 
ist. 
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Abre16beute1 aus KunststoffoUe 

Die Erfindung betrifft einen AbreiBbeutel aus Kunststoffolie rait zwei 
im nahen Bereich des die Einfiilloffnung bildenden Randes vorhanderien 
Aufhangeltichern. 

AbreiBbeutel der vorgenannten Ausbildung sind vielfach bekannt. So haben 
die erwahnten AufhSngelbcher zunSchst zwei Funktionen. Da Beutel nach ihrer 

Herstellung gestapelt werden, damit sie als Stapel verpackt werden kbnnen, 
ist bereits vorgeschlagen worden, die Beutel nach ihrer Herstellung zum 
Zwecke ihrer Stapelung auf Stifte aufzuschlagen, an denen die Beutelpakete 
gebildet werden. Diese somit mit Aufhangelochern versehenen Beutel werden 
zu ihrer vereinfachten Ausgabe ebenfalls von Stiften gehalten. Diese Sttfte 
kbnnen vorhanden sein in Verkaufsgeschaften, damit von Hand jeweils ein 
Beutel von den Stiften entnominen und die gekaufte Ware In den Beutel 
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eingefUnt wird. Die vorerwahnten Stifte sind aber auch vorhanden 
in Fabrikationsbetrieben zum BefUllen der Beutel mif einer einheit- 
lichen Ware, beispielsweise zum Einpacken von Brot in;Beutel oder 
auch Windeln in Beutel. Die Entnahme der Beutel von den Stiften kann 
in einfacher Weise dadurch geschehen, daB der einzelne Beutel zu 
seiner Entnahme an den Stiften hochgeflihrt und dadurch von den Stiften 
befreit wird. In gleicher Weise konnten auch bei auf einem Tisch auf- 
liegenden Beuteln die Stifte abgesenkt werden, 

Beide MaBnahmen sind umstandlich und bedurfen einer genau arbeitenden 
Vorrichtung, sofern nicht fUr den ersten Fall die Entnahme von Hand erf olgt. 

Es ist auch raoglich, die Beutel rait groBerer Kraftanstrenung von den 
Stiften in einer Ebene quer zur LSngserstreckung der Stifte abzuziehen 
und dabei den Steg zwischen Lochung und Rand des Beutel s aufzureiBen. 
Wie vorerwahnt, bedarf dies einer gewissen Kraft, die auch maschinell 
erbracht werden konnte. 

In der Praxis ist es aber auBerst schwierig, die Lochungen in einem 
stets gleichen Abstand zum Beutel rand auszurichten, weil das Lochen 
der Beutel in einer Bearbeitungsstation vorgenommen wird, die vor dem 
QuerabschweiBen und Querabschneiden der Beutel stattfindet. Da dieser 
Abstand zwischen Lochung und Einfullrand schwierig einzustellen ist, 
ergeben sich abhangig von dem Abstand zum Rand unterschiedliche Krafte, 
die notwendig sind, den Beutel von den Stiften abzureiBen. Da ein Beutel, 
sofern es sich hier nicht urn einen Beutel mit einer Klappe handelt, 
Lochungen in zwei Folienlagen hat. sind die Krafte zum DurchreiBen der 
Beutel zwischen Lochung und Einfullrand entsprechend doppelt groB. 
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Zugleich haben dann die Differenzen, abhSngig von der Breite der Briicke 
zwischen Lochung und Rand eine doppelte ^roBe. Aus den vorgenannten 
Grlinden ist somit die Trennung der Beutel von den Aufhangestiften in der 
Praxis schwierig. Hier setzt die Erfindujig ein. 

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, einen AbreiBbeutel aus Kunst- 
stoffolie mit zwei im nahen Bereich des die EinfUllbffnung bildenden 
Randes vorhandenen Auf hangel bchern zu sclaffen, der mit geringen und 
auch unabhangig vom Folienmaterial gleichbleibendem Kraftaufwand von 
den Stiften abziehbar ist. 

I 

Zur LSsung dieser Aufgabe wird bei einem AbreiBbeutel aus Kunststoff- 
folie mit zwei im nahen Bereich des die EinfUllSffnung bildenden Randes 
vorhandenen Auf hSngel bchern erfindungsgemaB vorgeschlagen, daB zwischen 

einem Aufhangeloch und dem Rand des Beutel s ein Einschnitt vorhanden und 
zwischen dem Einschnitt und dem Aufhangeloch ein Steg vorhanden ist. 

Nach der Erfindung wird somit vorgeschlagen, daB zwischen der Lochung 
und dem EinflilTrand des Beutels eine definierte Schwachstelle vorhanden 
ist, damit zur Anwendung einer bestimmten Kraft die Schwachstelle zerstbrt 
und der Beutel in einer Ebene senkrecht zur Langserstreckung der Stifte 
abgezogen werden kann. Die definierte Schwachstelle besteht aus dem Steg, 
der unabhangig von dem Abstand der Lochung zum Beutel rand eine gleich- 
bleibende Bemessung hat, weil unterschiedliche Abstande der Lochungen 
zum Rand ausgeglichen werden durch die Lange des Einschnittes. Somit 
ergibt sich, daB unabhangig von dem Abstand der Lochung zum Beutel rand 
die Bemessung des Stages stets gleich bleibt, aber die Einschnitte ent- 
sprechend unterschiedliche Lange haben. 
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Durch die erfindungsgemaBe Lbsung wird erreicht, daU Beutel stets 
rait gleichblei bender Kraft von den Stiften abzuziehen sind. 

In weiterer erfindungsgeraaBer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daB 
bei einem Beutel mit Aufhangelbchern in roehreren Folienlagen nur in 
einer Folienlage Aufhangelbcher vorhanden sind, die den Steg zwischen 
Einschnitt und Aufhangeloch aufweisen und die Auf hangel bcher der anderen 
Folienlagen jeweils mit einera Schnitt versehen sind, der das AufhSnge- 
loch mit dem Rand des Beutel s verbindet. 

Durch diese Lbsung wird erreicht, daB die Kraft zum Abziehen eines 
Beutels von den Stiften unabhangig davon ist, ob die Auf hangel bcher 
in einer oder in mehreren Folienlagen vorhanden sind, weil bei den 
Aufhangelbchern in nur einer Folienlage der vorerwShnte Steg vorhanden 
ist, wahrend bei den Aufhangelbchern in den anderen Folienlagen kein 
Steg vorhanden ist, sondern der Schnitt die Lochungen unmittelbar mit 
dera Beutelrand verbindet. Dadurch ergibt sich in diesen Folienlagen 
zwar auch ein gewisser Kraf tauf wand , der aber vergleichsweise gering ist. 

Die erfindungsgemSBe Lbsung macht es mbglich, Auf hangel bcher auch in 
Beutel n rait Seitenfalten anzubringen. Vorhanden sind in solchen Beutel n 
acht Lochungen, wobei nach der vorliegenden Erfindung nur die beiden 
Lochungen in einer Folienlage zura Dffnungsrand durch einen STeg gesperrt 
sind. 
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Anstelle eines Einschnittes, der den Einl^lillrand unmittelbar ji 
der Lochung verbindet, kbnnen auch die Ldchungen in den verbleibenden 
Folienlagen unmittelbar an den EinfUllrajd heranreichen 
durch die Wahl eines groBeren Durchme^sers . 



Eine Vorrichtung zum Herstellen eines AbreiBbeutels ist erfindungsgemaB 
dadurch gekennzeichnet, daB das Werkzeug zum Stanzen des Aufhangeloches 
auch das Messer zum Schneiden des Einschnittes aufweist. Dadurch ist 
gewahrleistet, daB das Stanzen der Locheir und Schneiden der Einschnitte 
in einem gleichen Arbeitsgang erfolgen. jadurch ergibt sich zugleich, 
daB der erfindungsgemaB vorgeschlagene Steg eine gTeichbleibende Breite 
hat, die allerdings auch verandert werden kann, m abhangig vom Folien- 
material eine gleichbleibende Abzugskraft zu gewahrleisten. 



In weiterer erfindungsgemaBer Ausgestaltung ist an dem Stempel zm 
Stanzen des AufhSngeloches das Messer angeordnet, das zwei in verschiedenen 
Hohenlagen befindliehe Schneiden aufweist. 



Vorteilhaft ist die Stanze mit einer Ausnehmung versehen, in die das Messer 
eingesetzt ist und durch ein Festklemmelement z. B. Schraube gesichert 
ist. Durch die weitere MaBgabe, daB das Messer in der Ausnehmung radial 
zum Stempel verschiebbar angeordnet ist, lassen sich durch ein einziges 
einfaches Werkzeug Stege unterschiedlicher Bemessung herstellen. 

Urn in weiterer einfacher Wei.se in verschiedenen Folienlagen die Beutel 
mit Lochungen mit Steg und auch Lochungen ohne Steg herzustellen, wird 
in weiterer erfindungsgemaBer Ausgestaltung vorgeschlagen, daB in, dem 
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S chlduch,bei einein mit Seitenfalten unterhalb der beiden Seitenfalten, 
eine Platte vorhanden ist, die im Bereich der anzubringenden AufhangelSchSI* 
rait durchgehenden Durchbrechungen versehen ist. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung bei spiel haft dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Aufhangebeutel , 
Fig. 2 einen Aufhangebeutel mit Seitenfalten, 
Fig. 3 einen abgewandel ten AufhSngebeutel rait Seitenfalten, 
Fig. 4 einen von Stiften gehaltenen Beutelblock in perspektivi- 
scher Darstellung, 

Fig. 5 einen auf Stiften hangenden Beutelblock in perspektivischer 
Darstellung, 

Fig. 6 einen Ausschnitt eines Beutels mit geringem Abstand der 

Lochung zum Rand, 

Fig. 7 einen Ausschnitt eines Beutels mit groBerem Abstand der 
Lochung zum Rand, 

Fig. 8 das Herstellen der Lochungen an Beuteln in perspektivischer 

und im wesentlichen schematischer Darstellung, 
Fig. 9 einen Schnitt durch einen Seitenfaltenbeutel , 
Fig. 10 im Prinzip die Vorrichtung zum Lochen des Seitenfaltenbeutels 
nach Fig. 9, 

Fig. 11 in groBerer Darstellung und im LSngsschnitt eine Vorrichtung 
zum Lochen des Seitenfaltenbeutels. 

Fig. 1 zeigt einen BeuteT 10 aus thermoplastischer Kunststoffolie mit den 
Wandungen 11 und 12, wobei die Wandung 12 Lochungen 13 und 13a hat, die 
zu dem Einfiillrand 14, der an der Oberklappe angeordnet ist, einen Abstand 
haben. Der Abstand der Lochungen 13 zu dem Rand 14 bestiramt die Kraft, 
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die notwendig ist, urn einen Beutel von 
dem Aufhangeloch 13 und dem Rand 14 ist 
und zwischen dem Einschnitt 15 und 



Der Steg 16 hat eine gleichbleibende Bre 
bleibende Kraft gewahrleistet, um diesen 



Swiften abzuziehen* Zwischen 
n Einschnitt 15 vorhanden 
Aufhangeloch 13 ein Steg 16. 



te. Damit ist eine gleich- 
Steg aufzureiBen. 



Fig. 2 zeigt, dalJ dieser Steg 16 nur in der Wandung bzw. Folienlage 12 
vorhanden ist, wHhrend in der Folienlagel t1 ebenfalls Lochungen 13 
und Einschnitte 15 vorhanden sind, aber keine verbleibenden Stege, weil 
die Einschnitte 15 den Rand der Lochung 13 unmittelbar mit dem EinfUll- 
rand 17 verbinden. Auch in den Seitenfaljfcen 18,19 der einenSeite und 
20 und 21 auf der anderen Seite sind Lochungen 13 mit Einschnitten 15 
vorhanden, die eine unmittelbare Verbindung zu dem Rand 17 ergeben. 
Mit anderen Worten ist dort kein Steg 16 vorhanden. 



Eine ahnliche Lbsung ist in Fig. 3 dargestellt. Auch dort ist lediglich 
in der unteren Wandung 12 die Lochung 13 vorhanden mit einem Steg 16. 
Ein Steg 16 fehlt in der Wandung 11 sowie in den vorerwahnten Seitenfalten. 
In diesen ist die Lochung 13 von grbBerera Durchmesser, so daB der Lochrand 
zum Einfullrahd 17 reicht bzw. in den Seitenfalten bis zu deren vorderen 
Kanten. 

Fig. 4 zeigt, daB mehrere Beutel 4 libereinander angeordnet auf Stiften 22 
und 23 aufgeschlagen sind, die die Lochungen 13, 13a durchgreifen. Vor- 
handen sind auch die Einschnitte 15 und 15a, die nicht bis zu den Lochungen 
reichen, so daB Stege 16, 16a verbleiben. Die Beutel werden in angegebener 
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Pfeilriehtung 24 abgezogen, so daB die Stege 16 aufgerissen werden. Die 
Stege 16 kbnnen in beiden Folienlagen eines Beutels vorhanden sein. 
Bei mehr als zwei Folienlagen sind sie zweckmSBig in nur einer Oder zwei 
Folienlagen vorhanden. 

Fig. 5 zeigt einen Beutel mit Lochungen 13a und vorgenannten Stegen 16 j6a, 
die in angegebener Pfeilriehtung 25 nach unten weggezogen und dadurch die 
Stege 16, 16a aufgerissen werden. 

Fig. 6 zeigt einen Stag 16 einer Breite X. Auch der Stag 16nach Fig. 7 hat 
die gleiche Breite X. Der Einschnitt 15 nach Fig. 6 hat eine LSnge Y. 
Nach Fig. 7 hat er eine Lange Z. Das bedeutet auch, daB die Lochung 13 
zu dem Rand 14 der einfUllbffnung einen unterschiedlichen Abstand haben 
kann, der durch die Lange des Einschnittes 15 ausgeglichen wird, so da6 
die Breite des Steges 16 stets gleich bleibt. 

Fig. 8 zeigt, daB die Beutel ausgehend von eineni Schlauch hergestellt 
werden und quer in einer Linie nebeneinander in einem Werkzeug die 
Lochungen 13, 13a mit den Einschnitten 15,15a hergestellt werden. Dann 
wird in einem nachgeschalteten Arbeitsgang die QuerabschweiBung 26 in 
Verbindung mit einem Trennschnitt 27 angebracht. Dieser kann in gewisser 
Weise verschoben sein. Wesentlich ist, daB dieser Quertrennschnitt die 
Einschnitte 15 und 15a kreuzt. Die Stege 16 sind davon unbeeinfluBt 
von gleichblei bender Breite. 

Fig. 9 zeigt einen Schlauch mit den Seitenfalten 18 und 19 sowie 20 und 
21 im Schnitt. 

Fig. 10 zeigt im Schnitt* daB 1m Schlauch, insbesondere zwischen den Seiten- 



. 9 - 



32A2510 



-X- 



falten 19 und 21 sowie der unteren Folienlage 12 eine Platte 28 
vorhanden ist, die im Bereich der beiden Stempel 29 und 30, die durcli 



einen Querbalken 31 tniteinander verbunden sind, Durchbrechungen: 32 und 



33 haben. Auch hat die Auflage 34 zugedrdnete Durchbrechungen 35 und 36, 
so daB in der oberen Folienlage 11 sowie den Seitenfalten 18 und 19 
sowie 20 und 21 Lochungen unterschiedlichen Durchriiessers oder mit Ein- 
schnitten 15 anderer La'nge anzubringen Isind als in der unteren Folien- 



Fig. 11 zeigt, daB bei in angegebener ijfeilrichtung 37 bewegtem Schlauch 
die Platte 28 im Schlauch an ihrer vorderen Kante mit zwei Rollen 38 
versehen ist, die unter ZwischenTage der Folie 11 sowie der Seitenfalten 
an der Rolle 39 anliegt. Die Rollen 38 und 39 sind mit entsprechenden 
Achsen versehen. Durch diese Ausbildung wird die innere Platte 28 
in ortsf ester Lage gehalten. 

Um eine in Fig. 2 dargestellte Lochung mit Einschnitt 2u erhalten, ist 
vorhanden ein STempel 30 mit einer vorderen umlaufenden Schneide 40. 
An dem Stempel 30 ist ein Messer 41 befestigt, das eine untere Schneide 42 
und eine obere Schneide 43 hat. Die zu einem Kreis geschlossene Schneide 
40 ergibt die Lochung 13, die nach Fig. 2 in alien Folienlagen einen 
gleichbleibenden Durchmesser hat. Die Schneide 42 des Messers 41 ist 
von kurzer Lange. Da sie zu dero Umfang der Ring-Schneide einen Abstand 
hat, verbleibt ein Spalt, der den Steg 16 in der unteren Folienlage 12 
erjgibt. In den drei oberen Folienlagen 11, 2o und 21 wirkt zu dieser 
Schneide 42 die weitere Schneide 43, so daB insgesamt eine Schneide 
groBer Lange vorhanden ist, die unmittelbar in die Ringschneide des 
Steinpels 30 ubergeht, so daB, wie aus Fig. 2 zu ersehen, jeweils der 
Einschnitt 15 durchgehend vom Rand zur Lochung vorhanden ist. 



lage 12. 
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Um unabhangig von dem Folienmaterial und der Fbliendicke die Breite X 
des Steges 16 einstellen zu konnen. hat das Messer 41 ein Langloch 44, 
Der Stempel hat ebenfalls einen durchgehenden Schlitz, so daB das 
Messer in angegebener Doppelpfeilrichtung 45 verschiebbar ist. Seine 
Lage wird gesi chert durch eine Schraube 46. 

Sofern entsprechend der Darstellung in Fig. 3 Lochungen 13 einen unterschied- 
lichen Durchmesser haben soil en, dann ist der Sterapel 30 stufenfdrinig 
abgesetzt und im unteren Bereich von kleinerem Durchmesser, darait in der 
unteren Folienlage 12 Lochungen kleinen Durchmessers und in den anderen 
Folienlagen 11, 18, 19 sowie 20 und 21 Lochungen gro&eren Durchmessers 
herstellbar ist. 
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